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Apicacoes da digestao anardbia na natureza, na
protecao ambiental e na producao de energia
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Impurezas em aguas residuarias, os problemas

causados e métodos de tratamento.
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Pré-requisitos basicos para sistemas de
tratamento bioldgico de aguas residuarias

* (1) Contanto intenso entre material organico do
afluente e massa bacteriana (lodo) € necessario

* (2) Quanto maior a massa bacteriana, maior a
capacidade de tratamento: retencao de lodo no
sistema € importante.



O tanque séptico € um bom exemplo de um
sistema de tratamento com projeto basico errado
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Material organico em sistemas de tratamento

secundario aerdbio (esqg.) e anaerobio (dir)
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Sistema de Atuba-Sul Curitiba
16*2000 m?3;




Tubulacoes de divisao num UASB grande em
Campina S.P (Picazzao)




Tratamento anaerdbio funciona bem em regifes
de clima quente, mas efluente pode nao satisfazer

« Concentracoes residuais elevadas:
« Solidos em suspensao = 50 mg/l

« DBO = 50-100 mg/I

 Amoénia (remcdo < 20 % )

* Fosforo (remocao < 20 %)

* Coliformes: remocao > 90 %

* Ovos de helmintos: remocao > 50 %

« Pés tratamento € necessario para obter
gualidade de Conama 357



Sistema de tratamento anaerdobio-aerdébio
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Tanque de aeracio e unidade de flotacdo do pos

tratamento em Picarrao — Campinas




Sistemas anaerobios-aerébios

Implantados no Brasil

Local Companhia Inicio Vol. UASB | Vazdo (m°/s) | Pos tratamento
Brasilia CAESB 2005 55.000 1,5 LA

Belo Horizonte COMPASA 2007 48.000 FBP

S.J.do Rio Preto CABESP Em con. 1,34 LA
Campinas-Anhumas | SANASA 2007 1,20 LA

Curitiba Atuba sul SANEPAR 2002 32.000 1,12 (flotacéo)
Londrina (sul/norte) | SANEPAR 1,07/0,85 FBP/FBP
Campinas-Picarrao SANASA 2006 0,56 LA.(flotacao).
Ipatinga COMPASA 2000 12.000 FBP




POs tratamento de esgoto em lagoa de polimento
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Diferencas entre lagoa de estabilizacao e
lagoa de polimento.

Parametro agoa de estabilizacao LLagoa de polimento
Afluente Esgoto bruto Esgoto digerido
Objetivo principal | Remocdo do MO e STS| Remocéao de patdgenos
Configuracao Lagoas em série Lagoa unitaria
Lodo no fundo Acumulacao rapida Acumulacao lenta
Regime hidrodina. Mistura completa Tubular
Odor SO prof. Saloméo gosta | Sem problemas de odor
Area de aplicacéo Longe da cidade Proximidade sem problemas
Remocao Pouco Remocédo completa de NH;
nutrientes e P é factivel
Sistema tratamento Centralizado “Pulverizado”.




Fluxo de materiais e energia em
distilarias de alcool
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E muita energia que se pode produzir a
partir de vinhoto e bagaco

» A taxa atual de producao de alcool no
Brasil (13*106 m3/ano) o potencial é 2,2 a

3,3 GW que representa 3,5 a 5 % da
demanda de energia elétrica no Brasil!!



Estamos no caminho certo?

Cana-de-acucar € a melhor opcéao?
« Carboidratos em regides semi aridas

— Nhame, batata doce, macaxeira
— Palma

O produto € o mais adequado?

« Metano automotivo para digestao anaerdbioa

« SO digestion para energia elétrica (sem energia automotivo)
« Alcool a partir de bagaco

Melhorar processo produtivo

« Melhorar uso de solidos (secagem gaseificacao, pirolise)

« Melhorar a digestao anaerobia (dos soélidos)

« Microbial fuel cells.
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Palma potencialmente € interessante para
producao de energia



Conclusoes

O grande potencial da digestao anaerdbia para o
tratamento de aguas residuarias custou a ser identificado.

O tanque séptico tem projeto deficiente e pode ser
substituido com grande vantagem por um reator UASB.

Sistemas modernos de tratamento anaerdbio tém um:
potencial enorme de transformacao de material organico.

No Brasil o reator UASB vem sendo aplicado em grande
escala como unidade de pre tratamento de esgoto.

Os sistemas de tratamento complementar mais aplicadas
sao sistemas aerobio (lodo ativado) e lagoas de polimento

A aplicacao da digestao anaerobia tem um enorme
potencial de produgao de energia automotiva ou elétrica,
usando-se biomassa cultivada como matéria prima.



Obrigado — Thank You — jGracias!
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